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(Patcmansprucb*: 

1, Sichcrungsschraubc zum EinschrnutKin in ein 
feitorrotts Spftzgewinde mil eincm Gcwinde 3 
glcfctiWcibetHler Sieigung Ober wine gcsaroie axialc 
Erstreckung und eincm Sichentngsnbsctiniu mil ira- 
pezformigem Gewmde mil vorgroBeriem Kern- 
«nd verringenem AuBcmiurehmcsscr gcgendbcr 
cinem in Emschraubrichumg vor dcm Sicherungs- io 
ibschnitt bcfindlichcro. dcm Innengewinde cnisprc- 
chcndcm Spiizgewmde. dodurch gekenn- 
r. c i c h n c t , doB dcr Obergang dcs Kerndurchmev 
scrs do Spiizgewindcs im Bcreich (16) vor dcm 
Sichcrungsabschniii (22) /u dcm dcs irapc^formi- »s 
gen Gcwindcv im Sicherungsabschniti slctig crfolgl 
um] oVr GcwindeauBendurchmesscr im Sicherungs- 
abschnilt sich Ober dessen axiale Lhnge pcriodisch 
und stci'g von cincm Hdchsiwcrt (24) bis *u cincm 
Mindcsivten (SO) findert. wobci dcr rlocttslwerl »* 
dcm AuWendurcrmiCSscr dcs Spii/gew indes im lle- 
rcich vnr dcm Sv.rherungsabschniu und dcr Mi n- 
dest*ert dcm l eitkrcisdiirehniesscr dieses Spii/gc- 
w indes enispricht. 

2, Skherungsschninhc nach Anspruch I. dadureh 15 
gekenn/eiebnet. cbiB iiuf 25.4 mm axialer Uingc dcs 
Gewindes uenigsiens vicr pcii*>discbc nurchmcs 
scrab- und vimuhmcn dcr Gew '•uleatilJendurch- 
messer ireffen. 

J. Sichciurigsschraubc nach don Aiisprijchcn t 30 
und 2. dadureh gekcmi/ckrhnci. daB dcr Beirag dcr 
/■mahmc dcs Ki ndurchmcsscrs dtreki prnporim- 
na! /11m Beirag dcr perunbschen Abnahme dcs Ge- 
u »iub:;mBendurchmessers is?. 

4. Skhcrungsscbrmibe ma* \nspn, c h I. dadureh 35 
gckcmt/cichnct. dalJ die Zu«;dime »:es Kcrndnrch 
mcssers propurtionat Air An/-dd tier neriodischen 
Abnahmen dcs GcwindcauLk'ndutvhmcssers lor 
cine trcL'cbcnc l.angc isi. 

40 



Die Uif'mdung he/.icht s»cb aid cine Sicherungs- 
schraiihe /urn Kmvchrmiben in cin genormtes SpU/ge- 
*irtde mil cincm Gcwinde glekhbleibemlcr Sleigiing u 
fiber seine gesamie »\iale Mrsii vckung intcl cincm 
Sichcnmcsanschnin mit trapc^formigem Gcwmdc mit 
vcrgnVBeriem Kern- und verringcriem Aiittendurtrh- 
messcr gegemibcr cincm in Kinsehraubrichlung vr 
dcm Sichemngsabschmtl bcttmljichem. dcm Inncngc- 50 
windc emsprcchendem Spil/gcwimlc. 

Hinc dcrarrige Sitherungsschraube { USA.- Pal cm - 
schrift 2 3^2 540) wird /nr tlcfcsligung wm Kin/clieiK n 
vcrwcndcLdic Schwrngungcn ausgesct/t sind. w\c a Ik 
Ann*-. I'Uig/cug- »dcr SchiffsanirichsmntDrcn. 55 

Die bekannie Sichcmngsschraubo wcisi in ihrcm f »c- 
windclctt auuer cinem nt>rmal geschn'menen Hercich 
cincn Bcrcicb mil vcrgrftUcricm KcrmJurehmcsscr und 
verklcinericni AuUcndiin-bmcvser dcs (icwindes aid. 
Mtenlurch cnistchl /wiscben AiiBengewindcicil und In- 60 
ncngewindctcil cine K Jcmin wirkung. wclchc /u cincr 
Malcriaivci-drungung fuhrt und dadurch cine Sichc- 
mngswirfcung hcrvornift. Oicsc An dcr Sickening jc- 
doch bcnOtigt cin bclracbdichc* Drchmi>mcril. das 
AuBcngcwindc in da* Inncngcwindc cinzuschrauben. 65 
und /war auf Grund dcs ObcrtliaBcs zwischen AuBen- 
und Inncngcwindc und dcr Vcrdrangung dcs Materials. 
Wcnn die Toleronzcn drcscr Tcilc nicbi innerhalb bc- 



siimnuor Grcnwn whu\m wcrden, kann iso vicl Ober 
matt aufiroien, W dw Cnwindc cincn dcr Telle oder 
beider Teile Qberdreht wiro\ dor daft die Telle abrcl- 
Uen, Es kann abcr audi so wenig ObermaB zwdandc 
kommen, dim ttberbaupl Vein Wldersumd gegeti das 
Hcrausdrehcfi gcschaficn wird. DarOber hinaas miiB 
cine crheblicbe Beschadigting dcs Inncngewindes in 
Kauf gcnoinmcn werden, wodurch cine mehrmahgc 
Vcrwcndung dcr Gcwindcicile unm&g(ich wird, 

Aufgabe dcr Errindung isi cs, cine Sicberungsschrau- 
bc /u schartcn. die gcgen Erschftticrungcn goichert isi 
und bci dcr cine wiederboUe BcnQl/iing in demsclbcn 
loncngewindc ohne wcscndidicn Kuckgnng dcr Sicbc- 
rungswirkung md^lkrh isi. 

Dicsc Aufgabe wird crfindungsgemaB dudurch ge- 
16* \. daO dcr Obcrgang dcs KerpdurchnK:sscrs dcs 
Sph/gewindesi im Bcreich vor dcm Sicherungsabschniti 
zu dcm dcs irapc/fhrinigen Oewindcs im Sichcrungs- 
ahschniu stciig crfolgi und dcr CewirulcauBcndurch 
mcsser im Sicbcrungsubschnii; sich iibcr dessen axialc 
Uingc periodic h und vrctig von cincm !K^i..»..>i.n h\s 
/» eiiicni Mindesiwcri itndcri. *obci der }|<K-lisiueri 
dcm Auaendurvli mcsscr dcs S pi t/gc winder im ttereith 
vor dcm Sicherungsabschniti und dcr Mindcsiwcri dcm 
Tci I krcisdurch mcsscr dieses Spii/.geuindcs cmspricht. 

Ourcb dicsc ("icwindcrorm isi gcxvahrlcisici, daU die 
dcm Henuisdrchen cntgcgcnwirkcndc Krafl pn)p<»rtin- 
mil /u den diirauf angclegicu F.rsebihterungshc;insprii 
chimevn /ijnimmi. D\\>^: <;cwindcfiirm ermoglieht cin 
Cinscbrauben in c*n gcm>rmics innengcuindc mil 
cincm mininialcn Drchmontcnl. 

/udem kann iliesc Cicwindeform durch hcrkoinnili- 
ehes Gcvvindc\\at/cn und (Jcwindcschncidcn ohne wei- 
lorcs /u nicdrigen Kusten bcrgesleUl werden. Oberdies 
besit/i sic cincn hohen Skrhcrungscffckl. wobci sic 
cmcn gr«»lk-n Venvcndungsbereich crmoglichi. f>.n- 
nber hinaus findei kcinc mcrklichc Bcscbadiguug tics 
Irioengcwiifdc^ viaii. so daU dcsscii wiedcrholic llenui- 
/mig niciglich isi. 

l>a gcnaiic n>lenm*cn dcs AtiBcngcw indctcils eben- 
so \\ie ilcs Inncngcwimfcicils nichi ^rforderlich smd 
und ycnormics Spii/gcwiude als limcngcwindc vcr- 
wcndei wird. iriH im Vcrglcich mil andcrcn selhM- 
siebcrnden C'tcw iiulcn cine wcitcrc Kosicnscnkung ein. 

Nacbsiehcnd isi die Crfiitditng an cincm Ueisptel mi- 
her crlautcn. V.\ /cigl 

I'ig. I cine Ansiehl cincr SichcniDgsscbraiibc nm 
dcr crfimlungsgcmaftcn Cicwindcftu-in. 

I i g. 1 cine vcrgniBcrtc Tcilansicht dcs in I" i g. I 
dargcMelllcn AuBcngcwindcs. 

I : i g. i cincn Schnill durch cin Inncngcwindc mil cin- 
gesci/icr Sicherungsscbraubc nnch V « g. I unmiitclbar 
n.»Cr» dcm I- mschraiihcn, und 

Tig. 4 cincn iibnlichcn Schmu durch das Inncngc- 
'A-indc mir cingcschraubtcr Sicbcningvscbraubc nach 
l ig. 2, jedoch nach crfolgicr Si-hwingungsbcanspru- 
ehung. 

In dcr Zcichnung ist cine Sichcrungsschraubc 10 dar- 
gesteltl. dcrcn AuBcngewmde cine glcichinaBigc Slci- 
gimg nufweiM. Am Einscbraubcndc IB isi cin dcm gc- 
normicn liiflengewinde 40 cni>prcchcndcs Spiugwwin- 
<k» 12. 14 vorgeschen. Dieses Gcwinde crstreckt sich 
wenigstens Ot^r cincn vollsillndigcn Gcwindcgang. so 
dali die Sichcrungsschraubc Icichi in das Inncngcwindc 
cingeftihrt werden kann. 

In dcm folgcndcn Abschniu IB nimmt der Kcrn- 
durchmcsser dcs Spitzgcwindcs atlmahtich stciig z.u. Es 
is! vcrslandlich. daO zur Aufrecbtcrhaiiung dcs Norm- 
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<j«rcbnicwcrs imd eta HnnkcowinVol* des Sph/gcwbv 
dcs In dieser Zune die CcwindemQc 20 mil /unehmorv 
dem Purchmexscr (tocher wcrden. Die Durcbmes&er/.ii- 
nuhinc tier OewindcfafJe 20 ni deniri, duB tun Ende des 
Abscbnius 18 dcr GcwindcfuU 20 GbermaU gcgcnfibcr 
den Gewindespit/.en des tnnengewindes hiu, wenn das 
AuBengewinde 10 cingcschraubi wirtl. Dcr Betrag die- 
ses ObcrmaBes isi scbr goring, domit die Sicbertings- 
sehraube Icicht cingesehraubi warden kann. Die im 
/wciien Atachnili 18 bcnoti^ie Zald dcr Gcwmdcgan* 
gc Ki abhangig voni Betrag des ObcrmaBes gegeniiber 
den am Kndc dcr Gcwindegiinge vmgcschcncn Innen- 
gcwindespitscit. Im allgemeinen gcnQgen eiii bis drci 
CWwindegange. 

Der da ran anschlictiendc Gewindeabschniu 22 wcisi 
den nneh Vollendung de* Abscbnius 18 vorhamlencn 
vcrgrdUcrien Kerndurchmesser auf. In dicscm r^um- 
dcabschniit verringen sich in axialcr Ricbiunj! dcr 
AuOerulurehmevser des Gewindcs pcrtodisch auf etnen 
MindeMdurchmesser und crhobi sieb unvchlieOtrnd « ic 
Jer steiie uul den Auttcndiirduiicsscr des Spii^e^m 
Jen in Jen Rcrcrchcn 16. 18. *ie cites iin etn/clnen in 
\ i j. 2 djrgcstclli isi. Die CiL-uindespU/r 24 des r, L - 
v\ mde e alines 22.r weisi den sorscsenricbei* m Norm 
JiHVhnievicr aul und ahticll den Gcuindcspic/en M im 
iiereuh 18. Die Gcfeindcspil/c 2b des daraiiffolgtKhlcn 
<k*uuuk*::an£Ci 22h liciji Jureti Uniforming cine*, feik 
des Scbetlck des ( tcuinde* auf einem el was \errinjrer- 
fen Durchmes^er. Die Gc*mdespii/e 2« des mi.bsleji 
de'-suidcgaiigii.-* 22c liejn auf cinem rwKh jferiu^ercn 
l>»Pfchnu>M.T ak die ( k*u mJcspic/c 2b. I>ie Gcwimk' 
>pi!/v ill ;k> Cic* inelegances 22i/ ftcgi ;iuf dem k!e:». 
Men tvJe: Mind est duahmesscr. 

In Jen nachsien Jrei Gc« tndc{Mngcn 22e. 221 
22e der dcumdcftMrni mimm dcr •\ullcttduri;binev.v' 
( ; v -u mJe* Ltitf'cnd /u.inul /war uni dicsciben Hcsr.t 
ce -i --n Jit* er .urher ;ibi?em>mnien hal. bts der Gc*in* 
dc^an^ 22e wieucrum erne ( ie^indcspit/c 24 ;■■■,>: 
\t>rnul:irchines*»er ailf^eist. 

Der N':^ L -hn;it 22 emhab \nmii an Sn.hcrun^\^'*:*- 
se m«. ^egem.hcr Jem ycmirmten Spn/«e^imle 12. 14 
\ci'e nt ^erfcrn Kcrnchir« hmc^ser. dirssen Aiiliendi-.r^h- 
r> •»»*er \*>fr JejT* N<»rnKii)rt.hn:e^scr ?ibe» einc -Vr-y.»r! 

( *ie^!**Jejanj?en aufcincn 'Aesemlnh ^ctnr.-j-zt-vit 
IV: v'w-esver .ib- 'j^-: uber ^eitcr-s An/^rJ ^r. 
<iew nJc^an^cn ^icJcrauJ Jen Sfirnklurcbmesscr 
n.'«:t:i !>j-j ( ic\>tnJe*piT/en Jws ffcvwirdes ™, Her-;., h 

N" ; -:-cr» .iii*' emcr -SsRUiK:ir . e- Ikycn. fivj 
Jrr I *» e *.* : "de jp a n ^e. die /'.; ei"cr ;!erjr»i^t:n I X.rv h-Tvs- 
^•r..*— trnc jnj c«r.er Zunarms v-A Snrmdur^h.T r.-s ser 
rt e*:'*:=jt wjrd. isj jbhjh_.^» ...r vie" firottc. dcr T*j-.!i.--ir 
Je* \.: : -Vn»:eu'nJes urd Je.-i Jk-rr.fj? <k-r crAiir>cb*er. 

viv»*.arJttfe 'Miswelicrr p r »- r=?iri a»Mler l^i" 
Je\ t 'e**;:?Je* ver*»cndei *er;:<?r \N":e d.tr if 
'^a-*. bc.i^/ii^se -Vi:sf'jhrjn5es?ri!*m tic.* f;rf.r»fl..?/ 
'C J 1 ".- V^e^er p- - 25.4 orn flic ;satnr/dN der <»c«-:: 

i 'O.'.'w dc • Sw!-^uiii?e 10 

H:. .krii'Kf'^': An-A^dr- j n .r..:".r^ 

^ebrjube 10 in em ah genanrmes Spiuxc^mtic au\gc- 
frkieics Inncn^v^inde 40. in f-' » g. J dargestcHt. em- 
gevrhraubL i*»ihei das Spit/g**irxk 12. 14 des B^reichs 
16. J;i5 dem Je* lnner>gcwt rules enrspnebr. leicht tn das 
Innen^e^invle x'in^edrcbi werden kann. Be? >*eiierem 
Ureben der Ncherungsscbraube 10 bmmt dcr Ciev^-j- 
defuU 20 (Dit \ergrr>0*:ric-ii Durchmc^ser dcr Ge«* rnde- 
^an^e im Ber^ich 18 irr.mer* mehr mn den Gc*in<icspir^ 



/en 36 des (nnengewinduK in UbcrdccHung und die iCn* 
durcb LT/eugte Icicruc Re'ibtmg ^icfiert «wml die 
Sebraubc 10 im Inoengcwindc 40 und vwrhindcri rei- 
bitngssehltiuig cin Hcrausschrqubcn ous Icmercnu Das 

s ObermaB zwrschen den GewirtdefQBcn 2i mil vcrj'rrt- 
Ueriem Durebmesser und den Gewindcspiiyen 3fc 
nimmt wchcr /o, snbnld die Gcwindcg^nge des Re- 
rciebs 22 in da* Inncngcwindc 40 emtrclcit und das 
AuUcngcwmdv volktandig in das Innengcwinde einge 

ip sebraub( ist 

Wenn die Schmubr 10 voHstandig m das Inncnge 
winde 40 cingescbraabt isl, w»c in Fig. 3 dorgeMclll. 
entSKbcn auf Grund dcr Knifcmung der Schcitcl der 
CJcw indegiinge 226 bis 22f gegenubcr den Gewindehi- 

15 Ovn 34 ties inncngewindes 40 la^errdume Ml Dice 
! .eerniume sebwunken /wiscben klcmen Abmcssnngcn, 
ww heim CicwindefuU VI und dcr Gcwindcspii/c 2h. 
und grollcn Abniussungen, wic bcim C»cw"mdclnJ* 14 
und der C icwindcspit/.c W. 

so Weno ansehltcbcnrl die .Schraube l& Scbwingungcn 
.ii»sj.'vst»/i wird, wird es :i»F Cirnntl tier Kcihuf^' /wi 
stheii <UiT ( iewimlebilK'n 21 mil vcrKi"4lerl«*m iJunb 
niessei und ileu rjewimleApii/.cn 5^ des Inncntieivuid* ** 
4U »u lel/iL-iem fesiech:ilicn. lki "'orlsel/iuii! <l- t 

2-, S; h'Mii'/utTetn jc<l<K:h fiictit da«v Material «ies iwtvuyv 
uj,i<ie\ 40 in die vnii den ( ieunmlcspil/eri 2h. uw.\ Hi 
L'ehiUtirien l.cerr:mme W. s«i d;tlS sub das lnr»*m.»»-v.it 3 
de 4(1 uiit.vf-.ibr. wie in 1 « e. 4 ibirKvsietll. dcr I '»riM d* ••. 
-Vdk-nvcvkindcicils 10 anp.tHt. 

O.iiturt.li vwiril die Schr.uibe 10 wirVim^svoll nr. In 
neiivv'AXiik' 4f) fesi^chalfcn. und ^w..tr .iiif CnujiH *v 
l.io:»ru"les /wiscben den .iwvt»elut!feu l.ecrra»m*-r> »»nd 
defi firAmdcsiMi/cn 24 iukI 14 mil Narindurr bni^-w 
|v fiicfir Vfbntitfin auf tbc "feile ausj*etibt wir(t. 
v*ji^«.m»}.#rer »si der K-iliflull des Mrjitr»;»ls rlv- lni#rii 
.•v^ rnks 40 in das AufknycsMridr und du^.li* ;*ron>r is' 
•:k r VV;:J*;rst.irtd Kepcn cine I niferntirip der V hr.-t'i's*- 
10 

•\k rf'lffcmciiu: Kej^cl gfh. d;dl bci einer /unabrnv 'I* - 
1 ^u*r:; > : «l^'e^ /^when dem Ihirchmesser des ( it'-Afrif.*'- 
;,i:iv-, 2*1. 21 unci den f itv.in'Jcspn/cn V> 0>-s Inn'.-fi^^ 
:jv- ;> 40 -jirit ^r-'*(k*re f>iirebnies=.er»bnsibrfKr finer it 
;k*fi 'ier ''••j'AindeSpii/tn 2h 2ft unci JO /uJa'.*-'*' v » 
ilrc /iis4viii.ht* Reifoim^ ✓•^ivrhcrj iJcr> CiewindcF /lr* 

i*, 20. 21 ,: J ric-« f »(r«indcspii/cn /6 das AuBen/v^vr-rff 
10 Si; h« v T';r im Inflcn^e^inrle f^;*.»bab und Virn:f rfW-S 
tlarfccren K.dlOufi dc lnnen^c-*mdes 40 r rnv*git' : 
Ans den. /!'.:ehcn firund k.inn ^r:i l.fbohung d*. f .her 
nM*.fcs ben dem (»c*inJ«;Jnfi 20, 21 rni? -:- T -r 

i/> »cin D>;rchmcsscr urn! den r;cwirwlcspil/en jh \f. 

S:n:,sktirvcn pro ,^^iakr I jin^rrK:inhf:i? -.-riyrr 
**erdcr ''/h-Aoh* durch c»nc l>b^<bun^ rlrr A*;/^M df 
Str.iiS* ;r**.-o pro ;j<i;iJi:r l-apij^ncinhcit /ns^r/! • S.' 
l-.^rr-i'i'V'; ir/ciijfr »-;rdcfi JfCSlalfCl die /ns-<i /! .. h 

>S R«:ib.*jf :«icber» <ier-, r*e'*i.'»d<:f»i6 20. 21 mir 
serrcrn F> ;r -hn.-esver und :J*:n r*#r«»inr/csf>n/er. 5^ 
riiil-ir^ -Leser I -e*,-rr 3'. irntt chrc.ri K»fsffuft rlcs l'r, r y-- 
>.t. 40 -ihn^ daft v;ch he ScbrA.*r>e 10 in -*>r 
•4.^1:.":/ ;i* j.*'*/ ^iscn konn«'ft 

v, f.:ro / ir-ihiT'C v»'***bj rtcr -*n/»h! ak aix-h -^r ^i.". 
Uc der l^crraume 18 crhrinJ der. A'Cttto*uh*iCicr 
des Gcwindes. dader King riff /«-i«rhv . dett »mgefril1ten 
Uerr^urncn 1* und den Ge^inde%p»lzer/ 1^ und 24 mir 
Nr,rmdiirchmesscr bei einer vervicMen Pnrfernuni< e» 

$% hobf *>rd 

Be? cincr Vcr*end»;ng des Ansdnicks »»Tcitkreiv 
d-ircbnnesscr* afs den f*irchme«er <les ima^inrfren 
koatijien /ylirvderv dessen Obcrfliiebe «n rV-n Punk^en 
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lurch die Gcwindcpruftlc vcrlaufcn wUrde. iwtt die malert Durchmcsscr bet JO. jcriocti niefil unlirr dem 
Jrcilc dcr Nut gtcich •// dcr Gmndlcitung /u inaction. Tcilkreisdiirchincsxcr bewugen. 
iolhc dcr AuOcndurchmcsscr des AuOengcwmdcs. wcl 
rhes die Sinuskurvcnform darsicMt. Hch /wischen 
:mcm ma*imalcn Durchmc«cr bci 24 itnd cinvni mini- 5 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein AuBengewindeteil entspre- 
chenddem Oberbegriff des Patemanspruchs 1. Derarti- 
ge AuBengewindeteile dienen als Befestigungselemente, 
insbesondere als vibrationsfeste Sicherungsbefesti- 
gungselemente, bei welchcn zum Hemmen des Losens 
des Befestigungselements eine Reihe von verformten 
Gewindegangen verwendet wird. 

PreBsitze zwischen einem AuBenbefestigungsele- 
ment, wie einem Bolzen oder einer Schraube, und sei- 
nem aufnehmenden Teil sind seit langem zur VergroBe- 
rung des zur Entfernung des Befestigungselements not- 
wendigen Drehmoments verwendet worden, urn da- 
durch unbeabsichtigtes Losen infoige von Vibration zu 
verhindern. Zusatzliche Elemente, wie Sicherungsschei- 
ben u. dgl. vergrdBern die Herstellungs- und Zusarn- 
menbaukosten. Nichtkreisffcrmige Gewindeformen und 
unterschiedliche Gewindesteigungen sind ebenfalls zur 
Erhdhung des zur Entfernung des Befestigungselements 
erforderlichen Drehmoments benutzt worden. Derarti- 
ge Gestaltungen erfordern jedoch spezielle Werkzeuge 
und Herstellungsschritte fur das Befestigungselement. 

Verformungen der Gewindespitzen sind ebenfalls 
schon verwendet worden, um den PreBsitz zwischen 
dem Befestigungselement und der Mutter hervorzuru- 
fen. Meistens wird ein AuBengewindeelement mit nor- 
maler Gewindeform in Verbindung mit einer Mutter mit 
verformten oder abgestumpften Gewindeformen be- 
nutzt, derart, daB bei der Anbringung der Mutter an 
dem Bolzen die Gewindespitzen graduell verformt wer- 
den, um den PreBsitz zu erzeugen. Gewohnlich jedoch 
sind solche Befestigungselemente nur einmal verwend- 
bar, weil die Verformung nicht ruckgingig gemacht 
werden kann. Abstumpfungen der Gewindeformen des 
Bef estigungsbolzens sind auch schon eingesetzt worden, 
um einen PreBsitz hervorzurufen. Solche Vorkehrungen 
sind vorteilhaft, weil sie mit normalen Befestigungsmut- 
tern oder einer Gewindebohrung verwendet werden 
konnen. Diese Typen von Befestigungseiementen ver- 
wenden jedoch unterschiedliche Gewindeformen uber 
die Gesamtlange des Befestigungselements oder uber 
die anfanglichen Gange. Wegen der unterschiedlichen 
Ausbildung der Verformungen werden die Herstellko- 
sten wesentlich vergr&Bert 

So sind bei einer dem Oberbegriff des Pateman- 
spruchs 1 entsprechenden bekannten setbstsichernden 
Befestigungsschraube (US 36 64 400) mindestens zwei 
GewindegSnge mit abgeflachten Gewindespitzen vor- 
gesehen, bei denen die Abflachungen unterschiedliche 
zum Schraubenkopf konisch vertaufende FUchen bil- 
den. Diese konischen Abflachungen sind durch Abwalz- 
verformung an einem Kegel herzustellen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend 
von der im Oberbegriff des Patemanspruchs 1 angege- 
benen Gattung ein AuBengewindeteil ohne die Nach- 
teile der bekannten Sicherungsbefestigungselemente 
bereitzustellen, welches einfach ist und dennoch den er- 
forderlichen PreBsitz vorsieht um ein Losen infoige von 
Vibration zu verhindern. 

Die gestellte Aufgabe wird durch die kennzeichnen- 
den Merkmale des Patemanspruchs 1 gel6st Die Unter- 
anspruche 2 bis 5 betreffen vorteilhafte Weiterbildun- 
gen der Erfindung. 

Das AuBengewindeteil enthalt drei Zonen von Ge- 
windeformen zur Erzeugung des notwendigen PreBsit- 
zes. Die erste und die dritte Zone bestehen aus norma- 
lem Gewinde, um den Zusammenbau mit dem aufneh- 



menden Teil zu erleichtern bzw. um die Spezifikationen 
der Gesamtgewindelange fiir das Befestigungselement 
zu erfullen. Die zweite oder mittlere Gewindezone ent- 
halt eine Mehrzahl von erfindungsgemaB deformierten 

5 Gewindespitzen die zum Zusammenwirken mit den nor- 
malen Innengewinde des aufnehmenden Teils ausgebil- 
det sind, um einen PreBsitz hervorzurufen. Vorzugswei- 
se besteht die mittlere Gewindezone abhangig von den 
Drehmomentserfordernissen aus zwei bis acht aufein- 

to anderfolgenden Gewindegangen. Die abflachend ver- 
formten Gewindespitzen sind konzentrisch mit dem 
Hauptkorper des Gewindeteils angeordnet Der Pro* 
zentsatz der Verformung hangt von den Drehmoment- 
serfordernissen des Teils ab. 

is Die Verformung der Gewindespitzen wird so durch- 
gefuhrt, daB das Gesamtvolumen des Gewindes erhal- 
ten bleibt. Auf diese Weise werden die Gewindespitzen 
beim Zusammenfugen des Befestigungselements mit 
dem aufnehmenden Teil nach MaBgabe der Gestalt der 

20 aufnehmenden Gewindeform zuruckverformt, wodurch 
ein fester PreBsitz gebildet wird. 

Eine bevorzugte AusfOhrungsform der Erfindung 
wird nachfolgend anhand der beigeftigten Zeichnungen 
naher beschrieben, in welchen 

25 Fig. 1 eine teilweise im Schnitt dargestellte Seitenan- 
sicht eines gemaB der vorliegenden Erfindung ausgebil- 
deten Befestigungselements ist, 

Fig. 2 eine partielle Schnittansicht eines Teil der Ge- 
windegange des Befestigungselements der vorliegenden 

30 Erfindung ist und 

Fig. 3 eine partielle Schnittansicht eines Teils der Ge- 
windegange des Befestigungselements in Vereinigung 
mit einem aufnehmenden Befestigungselement ist. 
Zunachst wird auf Fig. 1 Bezug genommen. Don ist 

35 ein Sicherungsbefestigungselement 10 dargesteJlt, das 
die vorliegende Erfindung verk&rpert und meistens ei- 
nen Kopf 12 von irgendeiner bekannten Gestaltung und 
einen Schaft oder AuBengewindeteil 14 mit einer 
Schraubengewindeform aufweist. Vorzugsweise besitzt 

40 die Gewindeform eine im wesentlichen gleichbleibende 
axiale Gewindesteigung. Zusatzlich umfaBt jeder Ge- 
windegang eine Spitze 16 und einen Grund IS, von de- 
nen der iterndurchmesser entlang der Lange des Ge- 
windeteils 14 gleichbleibend ist Das Befestigungsele- 

45 ment 10 ist zur Aufnahme in einem Innengewindeteil 20 
ausgebildet und weist eine normale Schraubengewinde- 
form mit konventionellen Querschnittsgestaltungen der 
Spitze 22 und des Grundes 24 auf (Fig. 3). Beispiele 
solcher Innengewindeteile umfassen herkdmmliche Be- 
so festigungsmuttern und Gewindebohrungen. 

Das AuBengewindeteil 14 enthalt drei Gewindezonen 
entlang seiner Lange. Die erste Zone A wirkt als Ein- 
griffszone zur Erleichterung des ZusammenfGgens des 
. AuBenteils 14 mit dem aufnehmenden Teil 20, wie gut 

55 bekannt ist Vorzugsweise enthalt die Eingriffszone A 
mindestens einen Gang von normalen Schraubengewin- 
deformen, obwohl diese Anzahl in Abhangigkeit von 
den Spezifikationen des Befestigungselements erhoht 
werden kann. 

60 Die Zwischengewindezone B enthalt eine Mehrzahl 
von nachfolgenden Gewindegangen und stellt das Befe- 
stigungselement 10 mit seinen vibrationsfesten Dreh- 
momentsmerkmalen dar. Die Gewindespitzen der Zwi- 
schenzonengewindegange 30 sind gleichmaBig abge- 

65 flacht, parallel zu oder konzentrisch mit den Griinden 18 
des Teils 14. Wie am besten aus Fig. 2 hervorgeht, besit- 
zen die Spitzen 32 der Gewindegange 30 eine im we- 
sentlichen rechtwinklige Querschnittsgestalt mit einer 
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flachen AuBenflache 34 und Seitenwanden 35, welche 
sich senkrecht zu der flachen AuBenflache 34 einwarts 
erstrecken. urn auf die normal geneigten Flanken 38 der 
Gewindeform 30 aufzutreffen. Eine Verformung der 
Gewindespitzen 32 wird auf solche Weise durchgefOhrt, 5 
daB im wesentlichen das Gesamtvolumen der individu- 
ellen Gewindegange 30 aufrechterhalten wird, so daB 
die Gewindespitzen 32 nach Mafigabe der aufnehmen- 
den Gewindeform zuriickverformt werden, wenn das 
Befestigungselement 10 mil einem Aufnahmeelement io 
zusammengefugt wird. In der bevorzugten Ausfiih- 
rungsform der Erfindung ist jeder der Gewindegange 30 
in der Zwischenzone B gleichmaBig abgeflacht, so daB 
die AuBenflachen 34 jedes Gewindegangs miteinander 
gleichmaBig sind und alle den gleichen Abstand von der 15 
Grundnache 18 aufweisen. Weiterhin liegt der Durch- 
messer der AuBenflachen 34 vorzugsweise zwischen 
90% und 98% des Durchmessers der voll ausgeformten 
Gewindespitzen, abhangig von den Drehmomentserfor- 
dernissen des Befestigungselements. Zusatzlich besteht 20 
die Zwischenzone B aus zwei bis acht aufeinanderfol- 
genden Gewindegangen, abhangig von den herrschen- 
den Drehmomentserfordernissen, die fur das Befesti- 
gungselement 10 vorgeschrieben sind. 

Wie wiederum aus Fig. J hervorgeht besteht die drit- 25 
te Gewindezone C ebenfalls aus einer MehrzahJ von 
normalen Schraubengewindeformen, welche die End- 
gange des Befestigungselements 10 bilden. Die Anzahl 
der Gewindegange der Zone C hangt ab von den Erfor- 
demissen der Gesamtgewindeiange fiir das Befesti- 30 
gungselemem 10, Die dritte Gewindezone C endet mit 
dem Bolzenkopf 12. 

Wie nunmehr aus Fig. 3 hervorgeht, wird der PreBsitz 
beim Einftihren des Bolzenbefestigungselements 10 in- 
nerhalb des aufnehmenden Teils 20 hervorgerufen. 35 
Ober die ersten wenigen Drehungen des AuBengewin- 
deteils 14 wirken die Gewindegange von Zone A mit 
den Gewindeformen des aufnehmenden Teils 20 in her- 
kommlicher Weise zusammen. Wenn die abgeflachten 
Gewindegange 30 der Zone B zum Eingriff mit dem 40 
aufnehmenden Teil 20 gelangen, werden die rechtwink- 
ligen Spitzen 32 durch deren Wechselwirkung verformt, 
urn im wesentlichen der Gestah des Grundes 24 zu ent- 
sprechen. Da jedoch konventionelle Gewindeformen 
mit einem bestimmten Betrag eines Abdrangungsab- 45 
standes (leeway space) versehen sind, um eine gleichfor- 
mige Verschraubung zu gestatten, heben die verformten 
Spitzen gemaB der vorliegenden Erfindung diesen Ab- 
stand zur Hervorrufung des Preflsitzes auf. Wie in Fig. 3 
gezeigt ist, ist ein Teil des herkommlichen Abdran- 50 
gungsabstandes 40 in dem Bereich der abgeflachten Ge- 
windespitze 32 beseitigt, so daB die Gewindespitze 32 
gleichzeitig an den gegeniiberliegenden Flanken der In- 
nengewindeform anliegt. Wegen der gleichgerichteten 
Wechselwirkung des AuBenteils 14 innerhalb des auf- 55 
nehmenden Teils 20 wird die Gewindespitze 32 auf eine 
solche Weise verformt, daB die Anlaufseite 42 des Ge- 
windes 30 sich in vollem Kontakt mit der Innengewinde- 
form befindet, wahrend nur der Spitzenbereich 32 der 
Ablaufseite 44 in Beriihrung mit der fnnengewindeform 60 
steht und dadurch den PreBsitz hervorruft. Wie vorste- 
hend angemerkt wurde, kann das herrschende Drehmo- 
ment des Befestigungselements 10 durch Veranderung 
des AusmaBes der Verformung der Gewindespitzen 32 
verandert werden. 65 



Patentanspruche 

1. AuBengewindeteil mit uber den Hauptbereich 
seiner Lange gleichbleibender Gewindesteigung 
und gletchbleibendem Kerndurchmesser, gekenn- 
zeichnet durch eine Gewindezone (B) die eine 
Mehrzah) von Gewindegangen mit abgeflachten 
Gewindespitzen (32) umfaBt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gewindespitzen (32) entlang der 
mittleren Gewindezone (B) gleichmaBig und mit 
dem Gewindegrund (18) konzentrisch abgeflacht 
sind und eine im wesentlichen rechtwinklige Quer- 
schnittsgestalt aufweisen. 

2. AuBengewindeteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Durchmesser der abgeflach- 
ten Gewindespitzen (32) der mittleren Gewindezo- 
ne (B) entlang der Lange dieser Gewindezone 
gleichbleibend ist. 

3. AuBengewindeteil nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Gewindeanfang zur 
Erleichterung des Eingriffs mit einem lnnengewin- 
deteil (20) eine Eingriffszone (A) mit normalem 
Schraubengewinde vorgesehen ist, die mindestens 
einen vollen Gewindegang umfaBt. 

4. AuBengewindeteil nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahl der 
Gewindegange in der mittJeren Gewindezone (B) 
den Drehmomentserfordernissen des Befestigungs- 
elements (10) direkt proportional ist. 

5. AuBengewindeteil nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmes- 
ser der abgeflachten Gewindespitzen (32) zwischen 
0,90 und 0,98 des Spitzendurchmessers des norma- 
len Schraubengewindes betr&gt, wobei der Durch- 
messer der abgeflachten Gewindespitzen (32) den 
Drehmomentserfordernissen des Befestigungsele- 
ments (10) direkt proportional ist. 
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